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Beads for use in sachets for imparting fragrance to dry laundry consist of a 
washing agent ingredient containing perfume oil so as to obviate need for 
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Abstract of DE1 991 7692 

Sachets for perfuming dried laundry contains beads of a washing agent ingredient containing at least 1 
wt.% perfume oil. Independent claims are also included for: (i) beads suitable for use in sachets, the 
beads being of a washing agent ingredient containing at least 1 wt.% of a perfume oil and having an 
average particle size of above 1 .5 mm; and (ii) production of the beads by granulating or press- 
agglomerating an anhydrous pre-mix of 1-30 wt.% perfume oil, 65-99 wt.% carrier and 0-10 wt.% 
auxiliaries. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Duftsackchen 

(57) Duftperlen, welche mindestens 1 Gew.-% Parfumol ent- 
halten und ansonsten im wesentlichen aus Inhaltsstoffen 
von Waschmitteln bestehen, eignen sich hervorragend 
zum Einsatz in Duftsackchen, zur Beduftung trockener 
Wasche. Insbesondere eignen sich Perlen, die einen 
Durchmesser grower 2,3 mm aufweisen. Ein Vorteil dieser 
Perlen besteht darin, dafc sie, nachdem die Duftwirkung 
nachlafct, als Waschmittel eingesetzt werden konnen. 
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Beschreibung 

Gegenstand der vorliegenden Anmeldung sind Duftsackchen, die sich zur Beduftung von trockener Wasche eignen. 
Die Beduftung von Wasche ist ein bereits seit langem untersuchtes Thema. Ublicherweise wird die Wasche wahrend 

5 des Waschvorgangs oder im Waschetrockner durch die Waschmittel oder entsprechende Hilfsmittel bzw. spezielle Duft- 
zusatze beduftet. Auch wenn diese Beduftung mit speziellen Zusatzen erfolgt, die einen andauernden, an der Wasche 
haftcndcn Duft gcwahrlcist.cn sollcn, so laBt dicscr Dufl doch wahrend der Lagcrung der Lrockcncn Wasche slandig nach. 
In der Regel ist bereits eine Woche nach dem Waschen kaum noch Duft wahrnehmbar. Daher besteht Bedarf nach einer 
Beduftung der trockenen Wasche, die den Eindruck frisch gewaschener Wasche auch bei lariger Lagerung aufrechterhalt. 

io Naheliegend ist es, hierzu eine Vorrichtung zu verwenden, die beispielsweise im Kleiderschrank Duft an die eingela- 
gerte Wasche abgibt. Zu diesem Zweck werden haufig StofTsackchen eingesetzt, die mit getrockneten Pflanzenteilen, 
beispielsweise Lavendelstengeln, gefullt sind, welche DuftstofFe freisetzen. Derartige Sackchen sind auch konimerziell 
erhaltlich. Meist enthalten kommerziell erhaltliche Sackchen jedoch keine Pflanzenteile, sondern Duftstoffe, die auf ge- 
eigneten Tragern aufgebracht wurden. 

15 In der Deutschen Offeniegungsschrift DT 26 22 707 wird beispielsweise ein Duftbeutel beschrieben, der einen mil ei- 
ner Duft-Emulsion getrankten Vlies-Trager enthalt. Auch in der DT 26 03 823 werden die Duftstoffe auf einen saugfa- 
higen Trager aufgetragen, der beispielsweise aus textilen Materialen, Papier, Filz oder Schaumstoff bestehen kann. Die- 
ser Trager wird von einer KunststofFolie umhullt, die so ein Duftkissen bildet. Diese Duftkissen eignen sich insbesondere 
zur Waschebeduflung im Trockner, jedoch bespielsweise auch zur Raumbeduftung, wenn die Kissen auf eine Heizung 

20 gelegt werden. Wesentlich ist hierbei, daB die Kissen erhitzt werden, da die Folie nur dann ausreichend Duftstoff passie- 
ren laBt. 

Derartige Duft-Zubereitungen eignen sich lediglich zur Beduftung derUmgebung und mtissen sobald die Duftfreiset- 
zung nachlaBt als Abfall entsorgt werden. 

Jetzt wurde gefunden, daB es moglich ist, Duftzubereitungen, die Waschmittelinhaltsstoffe enthalten, zur Beduftung 

25 trockener Wasche einzusetzen. Diese Zubereittingen konnen dann, nach Nachlassen der Duftabgabe zum Waschen von 
Textilien eingesetzt werden. Dadurch fallt bei Verwcndung solchcr Duftsackchen nahezu kcin Abfall an. 

Ein erster Gegenstand der Erfindung sind dementsprechend Duftsackchen, zur Beduftung von trockener Wasche, die 
dadurch gekennzeichnet sind, daB sie Duf tperlen entiialten, die mindestens 1 Gew.-% Parfumol enthalten und im wesent- 
lichen aus WaschmittelinhaltsstofTen bestehen. 

30 Ein zweiter Gegenstand der Erfindung sind Duftperlen, die sich zum Einsatz in Duftsackchen eignen und dadurch ge- 
kennzeichnet sind, daB sie mindestens 1 Gew.-% Parfumol enthalten, im wesentlichen aus WaschmittelinhaltsstofTen be- 
stehen und eine durchschnittliche TeilchengroBe von mehr als 1 ,5 mm aufweisen. 

Im folgenden werden diese Gegenstande der Erfindung naher erlautert: 
Die Hulle des Duftsackchens, also das eigentliche Sackchen, besteht aus einem duftdurchlassigen Material, wobei der 

35 Porendurchmesser des Hullmaterials kleiner als 0,5 mm ist. Bei dem Hullmaterial kann es sich dabei um gewobenes oder 
nichtverwobenes Material handeln. Also beispielsweise um ein Gewebe aus naturlichen oder synthetischen Fasern, bei- 
spielsweise aus Cellulose, Wolle, Seide, Leinen, Jute, Sisal, Polyamid, Polyester, Polyacrylnitril, Poly vinylderivaten, Po- 
lyolefinen oder Rayon, oder Mischgewebe aus diesen Fasern handeln. Ebenso sind SchaumsLofFe aus Viskose oder syn- 
thetischen Polymeren, insbesondere Polyurethanen, geeignet. Ferner kann es sich bei dem Hullmaterial auch um flexible 

40 Folien handeln, die Schlitze oder Poren aufweisen. Geeignete Folienmateri alien sind beispielsweise Polyolefine, insbe- 
sondere Polyethylen und Polypropylen, Polyester, Polyamide und Celluloseester. Derartige Folien konnen durchsichtig 
oder lichtundurchlassig, insbesondere farbig bedruckt, gestaltet sein. Bevorzugte Duftsackchen verfugen dabei uber eine 
Vorrichtung, die es ermoglicht, die Sackchen in einfacher Weise an einer Aufliangevorrichtung, wic einem Hakcn, einer 
Schraube oder einem Nagel, aber insbesondere auch an einem Kleiderbiigel oder der Kleiderstange zu befestigen. Unab- 

45 hangig von der Art des verwendeten Hullmaterials ist es wesentlich, daB das Hullmaterial Poren besitzt, um die Duft- 
durchlassigkeit zu gewahrleisten. Dabei sind diese Poren aber grundsatzlich kleiner als 0,5 mm, bevorzugt sogar kleiner 
als 0,3 mm, da durch groBere Poren bei mechanischer Belastung auch die Duftperlen selbst her ausf alien konnten. 

Die Duftperlen selbst weisen eine durchschnittliche TeilchengroBe von mehr als 1,5 mm auf, wobei die TeilchengroBe 
vorzugsweise in dem Bereich 2 bis 10 mm, besonders bevorzugt in dem Bereich 2,3 bis 5 mm liegt. Nach oben ist die 

50 TeilchengroBe zum einen limitiert, da mit zunehmender TeilchengroBe die Oberflache, uber die der Duft. abgegeben wird, 
anteilig immer kleiner wird. Zum anderen sollen sich die Duftperlen auch bei ihrer abschlieBenden Verwendung als 
Waschmittel noch ausreichend schnell auflosen. Die Untergrenze ergibt sich zum einen aus der Notwendigkeit, Teilchen 
zu haben, die deutlich groBer sind als die Porenoffnungen des Hullmaterials und zum anderen aus dem sensitiven Ein- 
druck, den der Verbraucher beim Anfassen der Duftsackchen erhalt. 

55 Wesentlich fur den sensitiven Eindruck ist dabei auch die Form der Duftperlen. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform 
sind diese Perlen, wie der Name schon vermuten la'Bt, kugelformig. Jedoch sind die "Perlen" im Sinne der vorliegenden 
Erfindung nicht auf die Kugelform beschrankt, vielmehr konnen sie jede beliebige Form besitzen. Abhangig sind die 
moglichen Formen nur von dem Herstellverfahren der "Duftperlen", wobei insbesondere die Extrusion eine groBe Viel- 
falt an Formen erlaubt. Werden aufwendige Formen, wie Sterne oder Figuren, realisiert, so kann es bevorzugt sein, diese 

60 "Perlen" in durchsichtigen Duftsackchen einzusetzen. In solchcn durchsichtigen Duftsackchen ist es weitcrhin bevor- 
zugt, wenn die Duftperlen farbig sind. 

Damit die Perlen sich in den Duftsackchen handhaben lassen, ist es wesentlich, daB sie staubfrei und weitgehend resi- 
stent gegen Abrieb sind. Auch aus diesem Grund ist es bevorzugt, wenn die Perlen einen annahernde Kugelform aufwei- 
sen. Zum Test des Abriebverhaltens wird dabei eine Probe der Duftperlen auf einem Sieb geeigneter Maschenweite ge- 

65 siebt, der Rucks tand gewogen und anschlieBend auf einem analytischen Sieb zusammen mit. geeigneten Kugeln 5 Minu- 
ten lang gesiebt. In erfindungsgemaBen bevorzugten Ausfuhrungsforrnen der Perlen betragt der Abrieb dabei weniger als 
2 Gew.-%. Handelt es sich um annahernd kugelformige Duftperlen, so betragt der Abrieb bevorzugt sogar weniger als 
1 Gew.-%, insbesondere sogar weniger als 0,5 Gew.-%. Der gewiinschte Dufteindruck der Perlen kann wenige Tage oder 
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auch mehrere Monate anhalten. ErfindungsgemaB bevorzugt ist es, wenn der Dufteindruck der mit Duftperlen gefullten 
Sackchen mindestens einem Monat, vorzugsweise sogar 6 Wochen annahernd konstant wahrnehmbar bleibt. Dabei hangt 
die Dauer uber die der Dufteindruck wahrnehmbar bleibt. zum einen vom Herstellverfahren der Duftperlen und zum an- 
deren von den eingesetzten Parfumolen ab. 

Die Duftperlen enthalten mindestens 1 Gew.-% Parfumol. Bevorzugte Duftperlen enthalten dabei 3 bis 30 Gew.-% 5 
Parfumol, wobei Duftperlen, die 5 bis 20 Gew.-% Parfumol enthalten, besonders bevorzugt sind. Als Parfumole bzw. 
Duftstoffc konnen einzeinc Ricchstoffvcrbindungcn, z. B. die synthctischen Produktc- vom Typ der Ester, Ether, Alde- 
hyde, Ketone, Alkohole und Kohlenwasserstoffe verwendet werden. 

Riechstoffverbindungen vom Typ der Ester sind z. B. Benzylacetat, Phenoxyethylisobutyrat, p-tcrt.-Butylcyclohexyl- 
acetat, Linalylacetat, Dimethylbenzylcarbinylacetat. (DMBCA), Phenylethylacetat, Benzylacetat, Ethylmethylphenyl- 10 
glycinat, Allylcyclohexylpropionat, Styrallylpropionat, Benzylsalicylat, Cyclohexylsalicylat, Floramat, Melusat und 
Jasmecyclat. Zu den Ethern zahlen beispielsweise Benzylethylether und Ambroxan, zu den Aldehyden z. B. die linearen 
Alkanaie mit 8-18 C-Atomen, Citral, Citronellal, Citronellyloxyacetaldehyd, Cyclamenaldehyd, Lilial und Bourgeonal, 
zu den Ketonen z. B. die Jonone, oc-Isomethylionon und Methyl-cedrylketon, zu den Alkoholen Anethol, Citronellol, 
Eugenol, Geraniol, Linalool, Phenylethyialkohol und Terpineol, zu den Kohlenwasserstoffen gehoren hauptsachlich die L5 
Terpene wie Limonen und Pinen. Bevorzugt werden jedoch Mischungen verschiedener Riechstoffe verwendet, die ge- 
meinsam eine ansprechende Duftnote erzeugen. 

Solche Parfumole konnen auch naturliche Riechstoffgemische enthalten, wie sie aus pfianzlichen Quellen zuganglich 
sind, z. B. Pine-, Citrus-, Jasmin-, Patchouly-, Rosen- oder Ylang-Ylang-Ol. Ebenfalls geeignet sind Muskateller-Sal- 
beiol, Kamillenol, Nelkenol, Melissenol, Minzol, Zimtblatterol, Lindenbliitenol, Wacholderbeerol, Vetiverol, Olibanu- 20 
mol, Galbanumol und Labdanumol sowie Orangenblutenol, Neroliol, Orangenschalenol und Sandelholzol. 

Um wahrnehmbar zu sein, muB ein Riechstoff fluchtig sein, wobei neben der Natur der funktionellen Gruppen und der 
Struktur der chemischen Verbindung auch die Molmasse eine wichtige Rolle spielt. So besitzen die meisten Riechstoffe 
Molmassen bis etwa 200 Dalton, wahrend Molmassen von 300 Dalton und dariiber eher eine Ausnahme darstellen. Auf- 
gmnd der unterschiediichen Fliichtigkeit von Riechstoffen verandert sich der Geruch eines aus mehreren Riechstoffen 25 
zusammengesetzten Parfums bzw. Duftstoffs wahrend des Verdampfens, wobei man die Gcruchscindrucke in "Kopf- 
note" (top note), n Herz- bzw. Mittelnote" (middle note bzw. body) sowie "Basisnote" (end note bzw. dry out) unterteilt. 
Da die Geruchswahmehmung zu einem groBen Teil auch auf der Geruchsintensitat beruht, besteht die Kopfnote eines 
Parfums bzw. Duftstoffs nicht allein aus leichtfliichtigen Verbindungen, wahrend die Basisnote zum groBten Teil aus we- 
niger fluchtigen, d. h. haftfesten Riechstoffen besteht. Bei der Komposidon von Parfums konnen leichter fliichtige Riech- 30 
stoffe beispielsweise an besdmmte Fixative gebunden werden, wodurch ihr zu schnelles Verdampfen verhindert wird. 
Die oben beschriebene Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung, in der die leichter fluchtigen Riechstoffe bzw. 
Duftstoffe in das PreBagglomerat inkorporiert werden, ist eine solche Methode zur Riechstoffixierung. Bei der nachfol- 
genden Einteilung der Riechstoffe in "leichter fliichtige" bzw., "haftfeste" Riechstoffe ist also uber den Geruchseindruck 
und dariiber, ob der entsprechende Riechstoff als Kopf- oder Herznote wahrgenommen wird, nichts ausgesagt. 35 

Haftfeste Riechstoffe, die im Rahmen der vorliegenden Erfindung einsetzbar sind, sind beispielsweise die atherischen 
Ole wie Angelikawurzelol, Anisol, Arnikablutenol, Basilikumol, Bayol, Bergamottol, Champacablutenoi, Edeltannenol, 
Edeltannenzapfenol, Elemiol, Eukalyptusol, Fenchelol, Fichtennandelol, Galbanumol, Geraniumol, Gingergrasol, Gua- 
jakholzol, Gurjunbalsamol, Helichrysumol, Ho-Ol, Ingwerol, Irisol, Kajeputol, Kalmusol, Kamillenol, Kampferol, Ka- 
nagaol, Kardamomenol, Kassiaol, Kiefernnadelol, Kopaivabalsamol, Korianderol, Krauseminzeol, Kummelol, Ku- 40 
minol, Lavendelol, Lemongrasol, Limetteol, Mandarinenol, Melissenol, Moschuskornerol, Myrrhenol, Nelkenol, Nero- 
liol, Niaouliol, Olibanumol, Orangenol, Origanumol, Palmarosaol, Patschuliol, Perubalsamol, Petitgrainol, Pfefferol, 
Pfefferminzol, Pimcntol, Pine-Ol, Rosenol, Rosmarinol, Sandelholzol, Sellerieol, Spikol, Stcrnanisol, Terpentinol, Thu- 
jaol, Thymianol, Verbenaol, Vetiverol, Wacholderbeerol, Wermutol, Wintergrunol, Ylang-Ylang-Ol, Ysop-Ol, Zimtol, 
Zimtblatterol, Zitronellol, Zitronenol sowie Zypressenol. 45 

Aber auch die hohersiedenden bzw. festen Riechstoffe naturlichen oder synthetischen Ursprungs konnen im Rahmen 
der vorliegenden Erfindung als haftfeste Riechstoffe bzw. Riechstoffgemische, also Duftstoffe, eingesetzt werden. Zu 
diesen Verbindungen zahlen die nachfolgend genannten Verbindungen sowie Mischungen aus diesen: Ambrettolid, a- 
Amylzimtaldehyd, Anethol, Anisaldehyd, Anisalkohol, Anisol, Anthranilsauremethylester, Acetophenon, Benzylaceton, 
Benzaldehyd, Benzoesaureethylester, Benzophenon, Benzylakohol, Benzylacetat, Benzylbenzoat, Benzylformiat, Ben- 50 
zylvalerianat, Borneol, Bornylacetat, ct-Bromstyrol, n-Decylaldehyd, n-Dodecylafdehyd, Eugenol, Eugenolmethylether, 
Eukalyptol, Farnesol, Fenchon, Fenchylacetat, Geranylacetat, Geranylformiat, Heliotropin, Heptincarbonsauremethyle- 
ster, Heptaldehyd, Hydrochinon-Dimethylether, Hydroxyzimtaldehyd, Hydroxy zimtalkohol, Indol, Iron, isoeugenol, 
Isoeugenolmethylether, Isosafrol, Jasmon, Kampfer, Karvakroi, Karvon, p-Kresolmethylether, Cumann, p-Medioxyace- 
tophenon, Methyl-n-amylketon, Methylanthranilsaureinethylester, p-Methyl acetophenon, Methylchavikol, p-Methylchi- 55 
nolin, Methyl-P-naphthylketon, Methyl-n-nonylacetaldehyd, Methyl- n-nonylketon, Muskon, P-Naphtholethylether, p- 
Naphtholmethylether, Nerol, Nitrobenzol, n-Nonylaldehyd, Nonylakohoi, n-Octylaldehyd, p-Oxy-Acetophenon, Penta- 
dekanolid, p-Phenylethylakohol, Phenylacetaldehyd-Dimethyacetal, Phenylessigsaure, Pulegon, Safrol, Salicylsaurei- 
soamylester, Salicylsauremethylester, Salicylsaurehexylester, Salicylsaurecyclohexylester, Santalol, Skatol, Terpineol, 
Thymcn, Thymol, y-Undelacton, Vanilin, Veratrumaldchyd, Zimtaldehyd, Zimatalkohol, Zimtsaure, Zimtsaurecthyle- 60 
ster, Zimtsaurebenzylester. 

Zu den leichter fluchtigen Riechstoffen zahlen insbesondere die niedriger siedenden Riechstoffe naturlichen oder syn- 
thetischen Ursprungs, die allein oder in Mischungen eingesetzt werden konnen. Beispiele fiir leichter fliichtige Riech- 
stoffe sind Alkyisothiocyanate (Alkylsenfole), Butandion, Limonen, Linalool, Linaylacetat und -propionat, Menthol, 
Menthon, Methyl-n-heptenon, Phellandren, Phenylacetaldehyd, Terpinylacetat, Zitral, Zitroneilal. 65 

Neben den Riechstoffen enthalten die Duftperlen als wesentliche Bestandteile typische Waschmitteb'nhaltsstoffe. 
Diese Waschmittelinhaltsstoffe haben die wesentliche Funkdon, die Funktion der Duftperlen beim Nachlassen des Duft- 
eindrucks als Waschmittel zu gewahrleisten und in dem WaschprozeB zu wirken. Daruberhinaus sind diese Substanzen 
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aber gleichzeitig ais IragersubsLanzen fur die Parfiimole unerlaBlich. 

Bevorzugte Tragerstoffe sind ausgewahlt aus derGruppe derTenside, Tensidcompounds, Di- und Polysaccharide und 
Buildersubstanzen und werden in Mengen bis zu 99 Gew.-%, bevorzugt zwischen 65 und 97 Gew.-%, insbesondere von 
70 bis 90 Gew.-% Jeweils bezogen auf das Gewicht des entstehenden Formkorpers, eingesetzt. 
5 Als tensidische Tragerstoffe konnen samtliche bei Temperaturen bis 40°C festen Tenside bzw. Tensidcompounds ein- 
gesetzt werden. Im Rahmen der vorliegenden Erfindung wird unter dem Begriff "Tensidcornpound" eine lensidhaltige 
Zubcrcitung vers tan den, die ncbcn ublichen Tragcrmatcrialicn und Hiifsstoffcn mindcstcns 20 Gcw.-% cincs anioni- 
schen, kationischen oder nichtionischen Tensids, bezogen auf das Tensidcompound, enthalt. Die in Tensidcompounds 
ublichen Tragerstoffe konnen dabei vorzugsweise identisch mit den vorgenannlen Tragerstoffen, die im erfindungsgema- 

10 Ben Verfahren eingesetzt werden, sein, es konnen aber auch andere als die oben genannten Tragersloffe als Trager in den 
Tensidcompounds enthalten sein. 

In bevorzugten Ausfuhrungsformen werden ein oder mehrere Aniontensidcompounds oder Aniontenside, insbeson- 
dere Seifen, in Mengen von 65 bis 99 Gew.-%, vorzugsweise von 70 bis 90 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht 
des entstehenden Formkorpers, als Tragermateri alien eingesetzt. Beispiele fur Aniontensidcompounds sind dabei Alkyl- 

15 benzolsulfonat(ABS)-Compounds auf Silikat- oder Zeolith- Trager n mit ABS-Gehalten von beispieisweise 10, 15, 20 
oder 30Gew.-%, Fettalkoholsulfat(FAS)-Compounds auf Silikat-, Zeolith- oder Natriumsulfat-Tragern mit Aktivsub- 
stanzgehalten von beispieisweise 50-70, 80 oder 90 Gew.-% sowie aniontensidhaltige Compounds auf Basis Natrium- 
carbon al/Natriumsilikat mit Aniontensidgehalten oberhalb von 40 Gew.-%. 

Auch die reinen Aniontenside konnen im Rahmen der vorliegenden Erfindung als Tragerstoffe eingesetzt werden, so- 

20 fern sie fest sind und sich ihr Einsatz nicht wegen eventueller Hygroskopizitat verbietet. Insbesondere Seifen sind dabei 
als reinaniotensidische Tragerstoffe bevorzugt, da sie einerseits bis zu hohen Temperaturen fest. bleiben konnen und an- 
dererseits keine Probleme hinsichtiich einer unerwiinschten Wasseraufnahme verursachen. Als Seifen finden in den Tra- 
germateri alien fur die erftndungsgemaBen Formkorper samtliche Salze von Fettsauren Verwendung. Wahrend prinzipiell 
beispieisweise Aluminium-, Erdaikali- und Alkalimetallsalze der Fettsauren eingesetzt werden konnen, sind Formkorper 

25 bevorzugt, in denen die Alkalimetall und aus diesen wiederum bevorzugt die Natriumsalze der Fettsauren enthalten sind. 
Als Fettsauren, dercn Salze als Tragermateri al eingesetzt werden konnen, sind samtliche aus pflanzlichen oder ticrischen 
Olen und Fetten gewonnenen Sauren geeignet. Die Fettsauren konnen gesattigt oder ein- bis mehrfach ungesattigt sein. 
Selbstverstandlich konnen nicht nur "reine" Fettsauren eingesetzt werden, sondern auch die bei der Spaltung aus Fetten 
und Olen, beispieisweise Palmkern-, Kokos-, ErdnuB- oder Rtibol bzw. Rindertalg, gewonnenen technischen Fettsaure- 

30 gemische, wobei diese Gemische aus okonomischer Sicht. wiederum deutlich bevorzugt sind. 

So lassen sich in den Tragermaterialien beispieisweise einzelne Spezies oder Gemische der Salze folgender Sauren 
einsetzen: Caprylsaure, Pelargonsaure, Caprinsaure, Laurinsaure, Myristinsaure, Palmitinsaure, Stearinsaure, Octade- 
can-12-ol-saure, Arachinsaure, Behensaure, Lignocerinsaure, Cerotinsaure, Melissinsaure, 10-Undecensaure, Petrose- 
linsaure, Petroselaidinsaure, Olsaure, Elaidinsaure, Ricinolsaure, Linolaidinsaure, a- und p-Elaosterainsaure, Gadolein- 

35 saure Erucasaure, Brassidinsaure. Selbstverstandlich sind auch die Salze der Fettsauren mit ungerader Anzahl von C- 
Atomen einsetzbar, beispieisweise die Salze von Undecansaure, Tridecansaure, Pentadecansaure, Heptadecansaure, No- 
nadecansaure, Heneicosansaure, Tricosansaure, Pentacosansaure, Heptacosansaure. 

In besonders bevorzugten Duftperlen werden als Tragerstoff(e) ein oder mehrere Stoffe aus der Gruppe der Natrium- 
salze von gesattigten oder ungesattigten C8-24-Fettsauren, vorzugsweise von gesattigten oder ungesattigten Cn-is-F^tt- 

40 sauren und insbesondere von gesattigten oder ungesattigten Ci6-Fettsauren, in Mengen von 65 bis 99 Gew.-%, vorzugs- 
weise von 70 bis 90 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des entstehenden Formkorpers, eingesetzt. 

Weitere geeignete Tragerstoffe sind sind beispieisweise Di- und Polysaccharide, wobei von Saccharose und Maltose 
ubcr Oligosaccharide bis hin zu den "klassischen" Polysacchariden wie Cellulose und Starke sowie deren Derivaten cine 
breite Palette an Stoffen eingesetzt werden kann. Unter den Stoffen aus dieser Untergruppen sind wiederum die Starken 

45 besonders bevorzugt. 

Auch die ublicherweise in Wasch- und Reinigungsmitteln eingesetzten Tragerstoffe wie Silikate und Zeolithe sind im 
Rahmen der vorliegenden Erfindung als Tragerstoffe geeignet. Der eingesetzte feinkristalline, synthetische und gebun- 
denes Wasser enthaltende Zeolith ist vorzugsweise Zeolith A, X und/oder P Als Zeolith P wird beispieisweise Zeolith 
MAP®.(Handelsprodukt der Firma Crosfield) eingesetzt. Geeignet sind jedoch auch Zeolith Y sowie Mischungen aus A, 

50 X, Y und/oder P. Eine derartige Mischung aus Zeolith A und Zeolith X befindet sich beispieisweise unter der Bezeich- 
nung Vegobond AX® (Fa, Condea Augusta S. p. A.) im Handel. Der Zeolith kann als spriihgetrocknetes Pulver oder auch 
als ungetrocknete, von ihrer Herstellung noch feuchte, stabilisierte Suspension zum Einsatz kommen. Fur den Fall, daB 
der Zeolith als Suspension eingesetzt wird, kann diese geringe Zusatze an nichtionischen Tensiden als Stabilisatoren ent- 
halten, beispieisweise 1 bis 3 Gew.-%, bezogen auf Zeolith, an ethoxylierten Ci 2 -Ci 8 -Fettalkoholen mit 2 bis 5 Ethylen- 

55 oxidgruppen, Ci2-Ci4-Fettalkoholen mil. 4 bis 5 Ethyl enoxidgruppen oder ethoxylierten Isotridecanolen. Geeignete Zeo- 
lithe weisen eine mittlere TeilchengroBe von weniger als 10 urn (Volumenverteilung; MeRmethode: Coulter Counter) auf 
und enthalten vorzugsweise 18 bis 22 Gew.-%, insbesondere 20 bis 22 Gew.-% an gebundenem Wasser. 

Geeignete Tragerstoffe sind auch schichtformige Natriumsilikate der allgemeinen Formel NaMSi x 0 2 x+i * yHoO, wo- 
bei M Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Werte 

60 fur x 2, 3 oder 4 sind. Derartige kristalline Schichtsilikate werden beispieisweise in der europaischen Patcntanmcldung 
EP-A-0 164 514 beschrieben. Bevorzugte kristalline Schichtsilikate der angegebenen Formel sind solche, in denen M fur 
Natrium stent und x die Werte 2 oder 3 annimmt. Insbesondere sind sowohl (i- als auch 6-Natriumdisilikate Na 2 Si 2 0 5 • y 
H 2 0 bevorzugt. 

Zu den bevorzugten Buildersubstanzen gehoren auch amorphe Natriumsilikate mit einem Modul Na 2 0 : Si0 2 von 
65 1 : 2 bis 1 : 3,3, vorzugsweise von 1 : 2 bis 1 ; 2,8 und insbesondere von 1 : 2 bis 1 : 2,6, welche loseverzogert sind und 
Sekundarwascheigenschaften auf weisen. Die Loseverzogerung gegenuber herkommlichen amorphen Natriumsilikaten 
kann dabei auf verschiedene Weise, beispieisweise durch Oberflachenbehandlung, Compoundierung, Kompaktierung/ 
Verdichtung oder durch UberU'ocknung hervorgerufen worden sein, Im Rahmen dieser Erfindung wird unter dem Begriff 
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"amorph" auch "rontgen amorph" versLanden. Dies heiBt, daB die SilikaLe bei Rontgenbeugungsexperimenten keine 
scharfen Rontgenreflexe liefern, wie sie fur kristalline Substanzen typisch sind, sondern allenfalls ein oder mehrere Ma- 
xima der gestreuten Rontgenstrahlung, die eine Breile von mehreren Gradeinheiten des Beugungswinkels aufweisen. Es 
kann jedoch sehr wohl sogar zu besonders guten Buildereigenschaften fiihren, wenn die Silikatpartikel bei Elektronen- 
beugungsexperimenten verwaschene oder sogar scharfe Beugungsmaxima liefern. Dies ist so zu interpret eren, daB die 5 
Produkte mikrokristalline Bereiche der GroBe 10 bis einige Hundert nm aufweisen, wobei Werte bis max. 50 nm und ins- 
bcsondcre bis max, 20 nm bcvorzugt sind. Dcrartigc sogcnanntc rontgen amorphe Silikate, welchc cbcnfalls cine Lose- 
verzogerung gegeniiber den herkommlichen Wasserglasern aufweisen, werden beispielsweise in der deutschen Patentan- 
meldung DE-A- 44 00 024 beschrieben. Insbesondere bevorzugt sind verdichtete/kompaktierte amorphe Silikate, com- 
poundierte amorphe Silikate und ubertrocknete rontgenamorphe Silikate, 10 

Geeignete Tragermaterialien sind weiterhin Schichtsilikate naturlichen und synthetischen Ursprungs. Derartige 
Schichtsilikate sind beispielsweise aus den Patentanmeldungen DE-B-23 34 899, EP-A-0 026 529 undDE-A-35 26 405 
bekannt. Ihre Verwendbarkeit ist nicht auf eine spezielle Zusammcnsetzung bzw. Strukturformel beschrankt. Bevorzugt 
sind hier jedoch Smectite, insbesondere Bentonite. 

Geeignete Schichtsilikate, die zur Gruppe der mit Wasser quellfahigen Smectite zahlen, sind beispielsweise Montmor- 15 
rilonit, Hectorit oder Saponit. Zusatziich konnen in das Kristallgitter der Schichtsilikate gemaB den vorstehenden For- 
meln geringe Mengen an Eisen eingebaut sein. Ferner konnen die Schichtsilikate aufgrund ihrer ionenaustauschenden 
Eigenschaften Wasserstoff-, Alkali-, Erdalkali-Ionen, insbesondere Na und Ca 24 " enthalten. Die Hydratwassermenge liegt 
meist im Bereich von 8 bis 20 Gew.-% und ist vomQuellzusland bzw. von der Axt der Bearbeitung abhitngig. Brauchbare 
Schichtsilikate sind beispielsweise aus US-A-3,966,629, EP-A-0 026 529 und EP-A-0 028 432 bekannt. 20 

Vorzugsweise werden Schichtsilikate verwendet, die aufgrund einer Alkalibehandlung weitgehend frei von Calciu- 
mionen und stark farbenden Eisenionen sind. 

Brauchbare organische Tragerstoffe sind beispielsweise die in Form ihrer Natriumsalze einsetzbaren Polycarbonsau- 
ren, wie Citronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren, Aminocarbonsauren, Nitri- 
lotriessigsaure (NTA), sofern ein derartiger Einsatz aus okologischen Griinden nicht zu beanstanden ist, sowie Mischun- 25 
gen aus dicsen. Bcvorzugtc Salzc sind die Salze der Polycarbonsauren wie Citronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, 
Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren und Mischungen aus diesen, 

Auch die Sauren an sich konnen eingesetzt werden. Die Sauren besitzen neben ihrer Eigenschaft als Tragersubstanz 
typischerweise auch die Eigenschaft einer Sauerungskomponente und dienen somit auch zur Einstellung eines niedrige- 
ren und milderen pH-Wertes von Wasch- oder Reinigungsmitteln. Insbesondere sind hierbei Citronensaure, Bernstein- 30 
saure, Glutarsaure, Adipinsaure, Gluconsaure und beliebige Mischungen aus diesen zu nennen. Vorzugsweise werden 
diese Sauren in den Duftperlen wasserfrei eingesetzt, 

Werden die Duftperlen zum Waschen eingesetzt, so konnen die Duftperlen alleine als Waschmittel verwendet werden. 
Bevorzugt ist es jedoch, wenn die Duftperlen nur einen Teil des verwendeten Waschmittels ersetzen. Insbesondere ist es 
bevorzugt, wenn bis zu 50 Gew.-% des eingesetzten Waschmittels von den Duftperlen gebildet wird, wobei es besonders 35 
bevorzugt ist, wenn 10 bis 30 Gew.-% des Waschmittels durch Duftperlen ersetzt werden. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung von Duftperlen, die sich zum Einsatz in Duft- 
sackchen eignen, welches dadurch gekennzeichnet ist, daB ein festes und im wesentlichen wasserfreies Vorgemisch aus 1 
bis 30 Gew.-% Parf Iimdl, 65 bis 99 Gew.-% Tragerstoffen und 0 bis 10 Gew.-% Hilfsstoffen einer Granulation oder PreB- 
agglomeration unterworfen wird, wobei die Granulation oder PreB agglomeration so gefiihrt wird, daB die resultierenden 40 
Duftperlen eine durchschnittliche TeilchengroBe von mehr als 1,5 mm aufweisen. 

Dabei kann weitgehend gemaB der Offenbarung der alteren Deutschen Patentanmeldung DE 197 46 780.6 gearbeitet 
werden. Wesentlich in der Vcrfahrcnsfuhrung ist jedoch, daB das Verfahren gemaB der vorliegcnden Erfindung so gefiihrt 
wird, daB die resultierenden Duftperlen eine durchschnittliche TeilchengroBe von mehr als 1,5 mm, vorzugsweise in dem 
Bereich von 2 bis 10 mm und besonders bevorzugt in dem Bereich von 2,3 bis 5 mm aufweisen. 45 

Dabei ist im Rahmen dieser Erfindung unter "im wesentlichen wasserfrei" ein Zustand zu verstehen, bei dem der Ge- 
halt an fliissigem, d. h. nicht in Form von Hydratwasser und/oder Konstitutionswasser vorliegendem Wasser unter 
2 Gew.-%, vorzugsweise unter 1 Gew.-% und insbesondere sogar unter 0,5 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Vorge- 
misch, liegt. Wasser kann dementsprechend im wesentlichen nur in chemisch und/oder physikalisch gebundener Form 
bzw. als Bestandteil der als Feststoff vorliegenden Rohstoffe bzw. Compounds, aber nicht als Fliissigkeit, Losung oder 50 
Dispersion in das Verfahren zur Herstellung des Vorgemisches eingebracht werden. Vorteilhafterweise weist das Vorge- 
misch insgesamt einen Wassergehalt von nicht mehr als 15 Gew.-% auf, wobei dieses Wasser also nicht in flussiger freier 
Form, sondern chemisch und/oder physikalisch gebunden vorliegt, und es insbesondere bevorzugt ist, daB der Gehalt an 
nicht an Zeolith und/oder an Silikaten gebundenem Wasser im festen Vorgemisch nicht mehr als 10 Gew.-% und insbe- 
sondere nicht mehr als 7 Gew.-% belragt. 55 

Das im wesentlichen wasserfreie Vorgemisch wird nach dem Zusammengeben der einzelnen Bestandteile einer Gra- 
nulation oder PreBagglomeration unterworfen. Bei der Granulation wird das Vorgemisch durch die umlaufenden Misch- 
werkzeuge verdichtet und homogenisiert und zu Duftstoff-Formkorpern, insbesondere Duftperlen, granuliert. Die Gra- 
nulation des im wesentlichen wasserfreien Vorgemischs liefert dabei Duftperlen mit einem breiteren Kornspektrum 
(Grob- und Feinantcilc), weshalb die Verfahrensvariante der PreBagglomeration gegeniiber der Granulation bevorzugt 60 
ist. 

Bei dem Verfahren der PreBagglomeration wird das Vorgemisch unter Druck und unter Einwirkung von Scherkraften 
verdichtet und plastifiziert, dabei homogenisiert und anschlieBend formgebend aus den Apparaten ausgetragen. Die tech- 
nisch bedeutsamsten PreBagglomerationsverfahren sind die Extrusion, die Walzenkompaktierung, die Pelletierung und 
das Tablettieren. Im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugte PreBagglomerationsverfahren sind die Extrusion, 65 
die Walzenkompaktierung und die Pelletierung. 

Die Tragerstoffe haben die Aufgabe, die zumeist flussigen Komponenten des Parfums aufzunehmen, ohne daB die 
Teilchen untereinander verkleben. Erst durch die Einwirkung der Mischwerkzeuge bei der Granulation oder hoherer 
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Scherkrafte bei der PreBagglorneration wird - gegebenenfalls durch den Zusatz von HiLfsstoff(en) - ein homogenes pla- 
stifiziertes Gemisch erhalten, bei dem das Parfum fein verteilt in den Trager eingearbeitet wird. Diese Verfahren sweise 
hat gegeniiber demlierkommlichen Auftragen von Parfum auf porose Tragersloffe deutliche Vorteile, wie spater noch na- 
her beschrieben wird. Die in dern Verfahren einzusetzenden Tragerstoffe wurden bereits weiter oben beschrieben. 

5 Vorzugsweise werden in dem Verfahren als Tragerstoff(e) ein oder mehrere Stoffe aus der Gruppe der Ten side, Ten- 
sidcompounds, Di- und Polysaccharide, Silikate, Zeolithe, Carbonate, Sulfate und Citrate in Mengen bis zu 99 Gew.-%, 
bcvorzugt; von 65 bis 97 Gcw.-%, insbcsondcrc von 70 bis 90 Gcw.-%, jcwciis bczogcn auf das Gcwicht dcs cntslchcn- 
den Formkorpers, eingesetzt. Insbesondere ist es Bevorzugt, wenn als Tragerstoff(e) ein oder mehrere Aniontensidcom- 
pounds oder Aniontenside, insbesondere Seifen, in Mengen von 65 bis 99 Gew.-%, vorzugsweise von 70 bis 90 Gew.-%, 

10 jeweils bezogen auf das Gewicht des entstehenden Formkorpers, eingesetzt. werden. In einem ebenfalls bevorzugten Ver- 
fahren werden als Tragerstoff(e) ein oder mehrere Stoffe aus der Gruppe der Natriumsalze von gesattigten oder ungesat- 
tigten Cs-24-F etts auren, vorzugsweise von gesattigten oder ungesattigten Cn-ig-Fettsauren und insbesondere von gesat- 
tigten oder ungesattigten Qg-Fettsauren, in Mengen von 65 bis 99 Gew.-%, vorzugsweise von 70 bis 90 Gew.-%, jeweils 
bezogen auf das Gewicht. des entstehenden Formkorpers, eingesetzt. 

15 Gegebenenfalls kann das Vorgemisch Hilfsstoffe enthalten, welche den Zusammenhalt der Tragerteilchen, die mil dem 
Parfum vermischt wurden, verbessern und unter den Verfahrensbedingungen der Granulation oder PreBagglorneration 
die festen Teilchen derart von den Hilfsst.offen umschlossen und anschlieBend miteinander verkleben, daB die fertigge- 
steliten Endprodukte nahezu genau aus diesen vielen kleinen Einzelteilchen aufgebaut sind, welche durch den Hilfs- 
stoffe, der die Aufgabe einer vorzugsweisen dunnen Trennwand zwischen diesen Einzelteilchen ubernimmt, zusammen- 

20 gehalten werden. 

Diese Hilfsstoffe erleichtern einerseits die Plastifizierung des Vorgemischs unter den Verfahrensbedingungen der Gra- 
nulation oder PreBagglorneration, andererseits entfalten sie bei der Auflosung der Duftperlen des integrationsfordernde 
Eigenschaften, ohne daB die Formkorper bei Transport, Anwendung in den Duftsackchen zur Beduftung trockener Wa- 
sche oder Lagerung miteinander verkleben. 
25 Geeignete Hilfsstoffe sind solche aus der Gruppe der Polyethylenglycole, der Fettalkoholethoxylate und Fettsaureal- 
koxylate, die in bevorzugten Verfahren in Mengen von 0 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise von 2 bis 9 Gcw.-% und insbe- 
sondere von 5 bis 7 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des entstehenden Formkorpers, eingesetzt werden. 

Die optional einzusetzenden. Fettsaurealkoxylate lassen sich dabei durch die allgemeine Formel I beschreiben: 

so R 1 ~COO-(CH 2 -CH-0) k -H (I), 



R 2 

35 in der R l ausgewahlt ist aus C 7 _i 7 -Alkyl- oder -Alkenyl, R 2 = -H oder -CH 3 und k = 2 bis 10. Geeignete Fettalkoholalk- 
oxylate geniigen der Formel II: 

R 3 -0-(CH 2 -CH-0),-H (II), 



in der R 3 ausgewahlt ist aus Cg-is-Alkyl- oder -Alkenyl, R 4 = -H oder -CH 3 und 1 = 2 bis 10. In beiden Fallen lassen sich 
die entsprechenden Hilfsstoffe durch Ethoxylierung oder Propoxylierung von Fettsauren bzw. Fettalkoholen in an sich 
45 bekannter Weise leicht herstellen, wobei technische Gemische der einzelnen Spezies aus okonomischen Griinden bevor- 
zugt sind. 

Weitere geeignete HilfsstofTe sind Polyethylenglycole (kurz: PEG), die durch die allgemeine Formel III beschrieben 
werden konnen: 

50 H-(0-CH 2 -CH 2 ) n -OH (HI), 

in der der Polymerisation sgrad n von ca. 5 bis zu > 100 000, entsprechend Molmassen von 200 bis 5 000 000 gmol" 1 , va- 
riieren kann. Die Produkte mit Molmassen unter 25 000 gmol" 1 werden dabei als eigentliche Polyethylenglycole be- 
zeichnet, wahrend hohermolekulare Produkte in der Literatur oftmals als Polyethylenoxide (kurz: PEOX) bezeichnet 

55 werden. Die vorzugsweise eingesetzten Polyethylenglykole konnen eine lineare oder verzweigte St.rukl.ur aufweisen, wo- 
bei insbesondere lineare Polyethylenglykole bevorzugt sind. 

Zu den insbesondere bevorzugten Polyethylenglykolen gehoren solche mit. relativen Molekulrnassen zwischen 2000 
und 12000, vorteilhafterweise urn 4000, wobei Polyethylenglykole mit relativen Molekulrnassen unterhalb 3500 und 
oberhalb 5000 insbesondere in Kombination mit Polyethylenglykolen mit einer relativen Molekiilmasse urn 4000 einge- 

60 setzt werden konnen und dcrartige Konibinationen vorteilhafterweise zu mchr als 50 Gcw.-%, bezogen auf die gesamte 
Menge der Polyethylenglykole, Polyethylenglykole mit einer relativen Molekulmasse zwischen 3500 und 5000 aufwei- 
sen. Als Bindemittel konnen jedoch auch Polyethylenglykole eingesetzt werden, welche an sich bei Raumtemperatur und 
einem Druck von 1 bar in flussigem Zustand vorliegen; hier ist vor allem von Polyediylenglykol mit einer relativen Mo- 
lekiilmasse von 200, 400 und 600 die Rede. 

65 Im Rahmen der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren bevorzugt, in dem als Hilfsstoffe ein oder mehrere Stoffe aus 
der Gruppe der Polyethylenglycole mit Molmassen zwischen 2 und 15 kgmo" 1 , vorzugsweise zwischen 4 und 10 k 
gmol" 1 , in Mengen von 0 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise von 2 bis 9 Gew.-% und insbesondere von 5 bis 7 Gew.-%, je- 
weils bezogen auf das Gewicht des entstehenden Formkorpers, eingesetzt werden. 
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Das im wesenLlichen wasserfreie Vorgemisch wird nach dem Zusammengeben der einzelnen Bestandteile einer Gra- 
nulation oder PreBagglomerat ion unterworfen. Bei der Granulation wird das Vorgemisch durch die umlaufenden Misch- 
werkzeuge verdichtet und homogenisiert und zu Duftperlenn, insbesondere Duftperlen, granuliert. Die Granulation des 
irn wesentlichen wasserfreien Vorgemischs liefert dabei Duftperlen mit einem breiteren Kornspektrum (Grob- und Fein- 
anteile), weshalb die Verfahrensvariante der PreBagglomeration gegeniiber der Granulation bevorzugt ist. 5 

Bei dem Verfahren der PreBagglomeration wird das Vorgemisch unter Druck und unter Einwirkung von Scherkraften 
verdichtet und plastifizicrt, dabei homogenisiert und anschlicBcnd formgebend aus den Apparatcn ausgctragen. Die tcch- 
nisch bedeutsamsten PreBagglomerationsverfahren sind die Extrusion, die Walzenkompaktierung, die Pelletierung und 
das Tablettieren. Im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugte PreBagglomerations verfahren sind die Extrusion, 
die Walzenkompaktierung und die Pelletierung. 10 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung wird dabei das Vorgemisch vorzugsweise kontinuierlich einem 
Planet walzenextruder oder einem 2-Weilen-Extruder bzw. 2-Schnecken-Extruder mit gleichlaufender oder gegenlaufen- 
der Schneckenfuhrung zugefuhrt, dessen Gehause und dessen Extruder-Granulierkopf auf die vorbestimmte Extrudier- 
temperatur aufgeheizt sein konnen. Unter der Schereinwirkung der Extruderschnecken wird das \forgemisch unter 
Druck, der vorzugsweise mindestens 25 bar betriigt, bei extrcm hohen Durchsatzen in Abhangigkcit von dem cingesctz- 15 
ten Apparat aber auch darunter liegen kann, verdichtet, plastifiziert, in Form feiner Strange durch die Lochdiisenplatte im 
Extruderkopf extrudiert und schlieBlich das Extrudat mittels eines rotierenden Abschlagmessers vorzugsweise zu etwa 
kugelformigen bis zylindrischen Granuiatkornern verkleinert. Der Lochdurchmesser der Lochdiisenplatte und die 
Strangschnittlange werden dabei auf die gewahlte Granulatdimension abgestirrimL In dieser Ausftihrungsfonn gelingt 
die Herstellung von Granulaten einer im wesentlichen gleichmaBig vorherbestimmbaren TeilchengroBe, wobei im ein- 20 
zelnen die absoluren TeilchengroBen dem beabsichtigten Einsatzzweck angepaBt. sein konnen. Im allgemeinen werden 
Teilchendurchmesser bis hochstens 0,8 cm bevorzugt. Wichtige Ausfuhrungsformen sehen hier die Herstellung von ein- 
heitlichen Granulaten im Millimeterbereich, beispielsweise im Bereich von 0,5 bis 5 mm und insbesondere im Bereich 
von etwa 0,8 bis 3 mm vor. Das Lange/Durchmesser- Verhaltnis der abgeschlagenen primaren Granulate liegt. dabei in ei- 
ner wichtigen Ausfuhrungsform im Bereich von etwa 1 : 1 bis etwa 3:1. Weiterhin ist es bevorzugt, das noch plastische 25 
Primargranulat einem weiteren formgebenden Verarbeitungsschritt zuzufuhren; dabei werden am Rohcxtrudat vorlie- 
gende Kanten abgerundet, so daB letztlich kugelformig bis annahernd kugelformige Extrudatkorner erhalten werden kon- 
nen. Falls gewunscht konnen in dieser Stufe geringe Mengen an Trockenpulver, beispielsweise Zeolithpulver wie Zeolith 
NaA-Pulver, mitverwendet werden. Diese Formgebung kann in marktgangigen Rondiergeraten erfolgen. Dabei ist dar- 
auf zu achten, daB in dieser Stufe nur geringe Mengen an Feinkornanteil entstehen. Eine Trocknung der entstehenden Ex- 30 
trudate erubrigt sich im Rahmen der vorliegenden Erfindung, da das Verfahren erfindungsgemaB im wesentlichen was- 
serfrei, also ohne die Zugabe von freiem, nichtgebundenem Wasser erfolgt. 

Alternativ konnen Extrusionen/Verpressungen auch in Niedrigdruckextrudern, in der Kahl-Presse oder im Bextruder 
durchgefiihrt werden. 

Ebenso wie im Extrusionsverfahren ist es auch in den anderen Herstellungsverfahren bevorzugt, die entstandenen 35 
Primargranulate/Kompaktate einem weiteren formgebenden Verarbeitungsschritt zuzufuhren, insbesondere einer Ver- 
rundung zuzufuhren, so daB letztlich kugelformig bis annahernd kugelformige (perlenformige) Korner erhalten werden 
konnen. 

Dadurch, daB das erfindungsgemaBe Verfahren im wesentlichen wasserfrei - d. h. mit Ausnahme von Wassergehalten 
("Verunreinigungen") der eingesetzten festen Rohstoffe wasserfrei - durchgefiihrt wird, wird ein okologisch wert voiles 40 
Verfahren bereitgestellt, da durch den Verzicht auf einen nachfolgenden Trocknungsschritt nicht nur Energie gespart 
wird sondern auch Emissionen, wie sie uberwiegend bei herkommlichen Trocknungsarten auftreten, vermieden werden 
konnen. Daruber hinaus crmoglicht der Verzicht auf nachfolgende Trocknungsschritte erst die Einarbeitung der Duft- 
stoffe in das Vorgemisch und somit die Herstellung der erflndungsgemaBen Duftperlen, insbesondere Duftperlen. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung wird das erfindungsgemaBe Verfahren 45 
mittels einer Walzenkompaktierung durchgefiihrt. Hierbei wird das duftstoffhaltige feste und im wesentlichen wasser- 
freie Vorgemisch gezielt zwischen zwei glatte oder mit Vertiefungen von definierter Form versehene Walzen eindosiert 
und zwischen den beiden Walzen unter Druck zu einem blattformigen Kompaktat, der sogenannten Schulpe, ausgewalzt. 
Die Walzen iiben auf das Vorgemisch einen hohen Liniendruck aus und konnen je nach Bedarf zusatzlich geheizt bzw. 
gekuhlt werden. Bei der Verwendung von Glattwalzen erhalt man glatte, unstrukturierte Schulpenbander, wahrend durch 50 
die Verwendung strukturierter Walzen entsprechend strukturierte Schulpen erzeugt werden konnen, in denen beispiels- 
weise bestimmte Formen der spateren Duftperlen vorgegeben werden konnen. Das Schiilpenband wird nachfolgend 
durch eine Abschlag- und Zerkleinerungsvorgang in kleinere Stiicke gebrochen und kann auf diese Weise zu Granuiat- 
kornern verarbeitet werden, die durch weitere an sich bekannte Oberflachen-behandlungsverfahren weiter vergutet, ins- 
besondere in annahernd kugelformige Gestalt gebracht werden konnen. 55 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung wird das erfindungsgemaBe Verfahren 
mittels einer Pelletierung durchgefiihrt. Hierbei wird das duftstoffhaltige feste und im wesentlichen wasserfreie Vorge- 
misch auf eine perforierte Flache aufgebracht und mittels eines druckgebenden Korpers unter Plastifizierung durch die 
Locher gedriickt. Bei iiblichen Ausfuhrungsformen von Pelitpressen wird das Vorgemisch unter Druck verdichtet, plasti- 
fiziert, mittels einer rotierenden Walze in Form feiner Strange durch eine perforierte Flache gedriickt und schlieBlich mit 60 
einer Abschlagvorrichtung zu Granuiatkornern zerkleinert. Hierbei sind die unterschiedlichsten Ausgestaltungen von 
Druckwalze und perforierter Matrize denkbar. So finden beispielsweise flache perforierte Teller ebenso Anwendung wie 
konkave oder konvexe Ringmatrizen, durch die das Material mittels einer oder mehrerer Druckwalzen hindurchgepreBt 
wird. Die PreBrollen konnen bei den Tellergeraten auch konisch geformt sein, in den ringfonnigen G era ten konnen Ma- 
trizen und PreBrolle(n) gleichlaufigen oder gegeniaufigen Drehsinn besitzen, Ein zur Durchfiihrung des erfindungsgema- 65 
Ben Verfahrens geeigneter Apparat wird beispielsweise in der deutschen Offenlegungsschrift DE 38 16 842 (Schluter 
GmbH) beschrieben. Die in dieser Schriftoffenbarte Ringmatrizenpresse besteht aus einer rotierenden, von PreBkanalen 
durchsetzten Ringmatrize und wenigstens einer mit deren Innenflache in Wirkverbindung stehenden PreBrolle, die das 
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dem Matrizenraum zugefiihrte Material durch die PreBkanale in einen Materialaustrag preBt. Hierbei sind Ringmatrize 
und PreBrolle gleichsinnig antreibbar, wodurch eine verringert.e Scherbel&stung und damit geringere Temperaturerho- 
hung des Vorgemischs realisierbar ist. Selbstverstandlich kann aber auch bei der Pelletierung mit heiz- oder kiihlbaren 
Walzen gearbeitet werden, um eine gewiinschte Temperatur des Vorgemischs einzustellen. 

5 Ein weiteres PreBagglomerationsverfahren, das erfindungsgemaB eingesetzi werden kann, ist. die Tablettierung. Auf- 
grund der GroBe der hergestellten Formkorper kann es bei der Tablettierung sinnvoll sein, zusatzlich zum Bindemittel 
iiblichc Dcsintegrationshilfsmittcl, beispiclsweisc Cellulose und ihrc Dcrivatc oder qucrvcrnctztcs PVP zuzusctzen, die 
die Desintegration der PreBlinge in der Waschflotte erleichtern. 

Die erfindungsgemaB hergestellten Duftperlen konnen zusatzlich noch nachtraglich mit Parfum bedust werden. Auch 

10 die herkommliche Beduftungsvariante, d. h. die Abpuderung und Bedusung mit Parfum, laBt sich bei den erfindungsge- 
maB hergestellten Duftperlenn durchfuhren. 

Vorteilhaflerweise werden bei den erfindungsgemaB hergestellten Duftperlen mindestens 30 Gew.-%, vorzugsweise 
mindestens 40 Gew.-% und insbesondere mindestens 50 Gew.-% des insgesamt im Formkorper enthaltenen Parfums 
uber das erflndungsgemaBe Herstellverfahren in die Mittel eingebracht, d. h. in die Granulate bzw. PreB agglomerate ein- 

15 gearbeitet, wahrend die restlichen 70 Gew.-%, vorzugsweise 60 Gew.-% und insbesondere 50 Gew.-% des insgesamt. im 
Mittel enthaltenen Parfums auf die Granulate bzw. PreB agglomerate, die gegebenenfalls oberflachenbehandelt sein kon- 
nen, aufgespruht. oder anders aufgebracht werden. 

Durch die Aufteilung des Gesamt-Parfumgehaltes der Mittel in Parfum, welches in den Granulaten bzw PreBagglo- 
meraten enthalten ist und Parfum, das an den Granulaten bzw. PreBagglomeralen haftet, laBt sich eine Vielzahl von Pro- 

20 duktchai-akteristiken realisieren, die erst durch das erflndungsgemaBe Verfahren moglich werden. So ist es beispielsweise 
denkbar und moglich, den Gesamt-Parfumgehalt. der Perlen in zwei Portionen x und y aufzuteilen, wobei der Anteil x aus 
haftfesten, d. h, weniger fliichtigen und der Anteil y aus leichter fliichtigen Parfumolen besteht. 

Es sind nun Duftperlen herslellbar, in denen der Anteil des Parfums, der liber die Granulate bzw. PreB agglomerate in 
die Mittel eingebracht wird, hauptsachlich aus haftfesten Riechstoffen zusammengesetzt ist. Auf diese Weise konnen 

25 haftfeste Riechstoffe im Produkt "festgehalten" werden und ihre Wirkung dadurch hauptsachlich im Waschvorgang ent- 
falten. Dcmgcgenuber tragen die leichter fliichtigen Riechstoffe zu einer intensivcren Beduftung der Duftsackchcn und 
der damit behandelten trockenen Wasche bei. Das oben beschriebene Prinzip laBt sich selbstverstandlich auch umkehren, 
indem die leichter fliichtigen Riechstoffe in die Granulate bzw. PreB agglomerate inkorporiert und die schwerer fliichti- 
gen, haftfesten Riechstoffe auf die Perlen aufgespruht werden. Auf diese Weise wird der Verlust der leichter fliichtigen 

30 Riechstoffe bei Lagerung und Transport minimiert, wahrend die Duftcharakteristik der Perlen von den haftfesteren Par- 
fumen bestimmt wird. 

In das erflndungsgemaBe Verfahren lassen sich zusatzlich zu den genannten Bestandteilen des im wesentlichen was- 
serfreien Vorgemischs weitere Inhaltsstoffe in untergeordneten Mengen von 1 bis 10 Gew,-%, vorzugsweise 1 bis 
5 Gew.-% und insbesondere 1 bis 2 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Vorgemisch, einbringen. Diese Stoffe konnen dazu 
35 dienen, die Duftperlen anzufarben oder ihnen anwendungstechnische Vorteile zu verleihen. Es konnen aber auch Wasch- 
mittelinhaltsstoffe zugegeben werden, deren ubliche Einarbeitung verfahrenstechnische Nachteile mit sich bringt. So 
konnen Stoffe wie optische Aufheller, Phosphonate, Farbiibertragungsinhibitoren etc. zugesetzt werden. 

Beispiele 

40 

Durch Vermischen der nachfolgend genannten Rezepturbestandteile in einem Lodige-Mischer wurde ein rieselfahiges 
Vorgemisch hergestellt, das in einem Extruder verdichtet und plastifiziert wurde. 
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Tabelle 1 



Duftperlen-Vorgemisch (Zusammensetzung in Gew.-%) 





DUP 1 


DUP 2 


DUP 3 


DUP 4 


DUP 5 


DUP 6 


Na-Salz einer Fettsaure (80% 
Palm/ 20% Cocos) 


85,7 


88,0 


88,0 


m 






C12/18-Fettalkoholsulfat 


- 


- 


- 


- 


• 


5,0 


Zeolith A 


- 


- 


- 


- 


_ 


20,0 


Zeoiith X 


- 


- 


- 


10,0 


_ 


_ 


Na-Silikat, Modul 2,4 


_ 




_ 


_ 


10,0 


— 


PEG 4000 


4,8 


- 


4,0 


7,0 


7,0 


5,0 


Spruhgranulat 1 








73,0 






Spruhgranulat 2 










73,0 




Spruhgranulat 3 












60,3 


Parfumol 


9,5 


12,0 


8,0 


10,0 


10,0 


9,7 



Zusammensetzung der Spruhgranulate (durch Spriihtrocknung hergestellte Tensidcompounds) 

Spruhgranulat 1: 
26,17 Gew.-% Na-Cg-n-Alkylbenzolsulfonat 
4,00 Gew.-% Natriumcarbonat 
55,63 Gew.-% Zeolith A 
0,70 Gew.-% Salze aus Losung 
13,00 Gew.-% Wasser 
0,50 Gew.-% Natriumhydroxid 

Spruhgranulat 2: 
30,00 Gew.-% Na-C 9 _i 3 -Alkylbenzoisulfonat 
4,25 Gew.-% Natriumcarbonat 
53,73 Gew.-% Natriumsilikat, Modul 2,4 
0,85 Gew.-% Salze aus Losung 
11,17 Gew.-% Wasser 

Spruhgranulat 3: 
23,0 Gew.-% Na-C 9 _ l3 -Alkylbenzolsulfonat 
1,3 Gew.-% C 16 -i8-Fettalkohol + 5 EO 
46,4 Gew.-% Zeolith A 

8,0 Gew.-% Acrylsaure-Maleinsaure-Copolymer, Na-Salz 

1 ,6 Gew.-% l-Hydroxyet.han-l,l-diphosphonsaure (HEDP) 

3,8 Gew.-% Naliiumsulfat 

0,5 Gew.-% Natriumhydroxid 

0,5 Gew.-% optische Aufheller 

1,6 Gew.-% Salze aus Losung 

13,3 Gew.-% Wasser 

Das gut rieselfahige Vorgemisch wies nach dem Veriassen des Mischers ein Schiittgewicht von ca. 400 g/i auf und 
wurde in einen Zweiwellen extruder der Fa. Lihotzky gegeben und unler Druck plastifiziert und extrudiert. 

Das piastifizierte Vorgemisch verlieB den Extruder durch eine Lochplatte mit Austrittsbohrungen von 2,5 mm Durch- 
messer. Die extrudierten Strange wurden mit einem rotierenden Abschlagmesser auf ein Lange/Durchmesser-Verhaltnis 
von ca. 1 abgeschlagen und in einem Marumerizer® verrundet. Nach dem Absieben der Feinanteile (< 1,6 mm) und der 
Grobanteile (> 3,2 mm) wiesen die Extrudate die in Tabelle 2 genannten physikalischen Eigenschaften auf. 
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Tabelle 2 



Physikalische Eigenschaften der Duftperlen 



5 




DUP 1 


DUP 2 


DUP 3 


DUP 4 


DUP 5 


DUP 6 




Schuttgewicht [gl" 1 ] 


760 


750 


770 


720 


790 


750 


10 


Granulatdurchmesser [mm] 


2,6 


2,3 


2,4 


2,6 


2,5 


2,6 


Abriebfestigkeit [Verlust Gew.-%] 


<0,5 


<0,5 


<0,5 


<0,5 


<0,5 


<0,5 



Zur Bestimmung der Abriebfestigkeit wurden 200 g der Duftperlen 2 Minuten bei einer Amplitude von 2 mm auf ei- 
15 ner analytischen Siebmaschine (AS 200; Fa. Retsch) mit einem Sieb, das 0,8 mm Maschenweite besaB, gesiebt. 100 g 
des Riickstands wurden anschlieBend zusammen mit 10 Keramikkugeln (Durchmesser 12 mm; Gewicht 8 g) 5 Minuten 
bei einer Amplitude von 2 mm auf der AS 200 gesiebt. Als Gewichtsverlust beim Sieben, wird die Differenz des Ruck- 
standes nach diesem Abrasionssieben zu den eingesetzten 100 g bestimmt. Die Ergebnisse in Tabelle 2 sind dabei Mit- 
telwerte, die sich aus Doppeibeslimmungen ergeben. 
20 Die Zusammensetzung der Parfiimole, die in den einzelnen Duftperlen verwendet wurden, ist in Tabelle 3 angegeben, 

Tabelle 3 

Zusammensetzung der Parfurnole [Gew.-%o] 



25 



Parfumol Duft 1; blumig, ozoniger Duft 




Ethylenbrassitat 


180 


ISO E Super 


135 


Hedione 


130 


Cyclohexylsalicylat 


100 


Lilial 


80 


Sihydro-Beta-Jonon 


60 


Troenan 


60 


Phenylethylalkohol 


45 


Geraniol 


40 


Citronellol 


40 


Linalool 


37 


Helional 


34 


Eugenol rein 


• 10 


Canthoyal 


81 


Calone 


. 7\ 


Cyclovertal 


v, 


Dimetol 


5 


Methylanthranilat 10% in DPG 


5 


Decalacton Gamma 


4l 


Phenylessigsaure 


3 


Damascenonen 10% in DPG 


3 


Neroli Phase Oil 


3 


Cyclogalbanat 


— fl 


Indol 




Isoeugenolmethylether 


1 


Ambroxan 


1 
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Parfumol Duft 2; frischer, rosiger Duft 




Hexylzimtaldehyd (Alpha) 


170 


Lilial 


170 


Ethllinalool 


152 


Citronellol 


106 


Ethylenbrassilat 


80 


Benzylacetat 


41 


Cyclohexylsalicylat 


40 


Citronellylacetat 


40 


Acetessigester 


34 


Geraniol 


30 


Phenylethylalkohol 


28 


Geraniumol Bourbon 


20 


Linalool 


14 


Isoraldein 70 


10 


Indoflor 


5 


Ethylvanillin 10% in DPG 


5 


Rosenoxid R 10% in DPG 


5 


Muguet-Aldehyd 100% 


5 


Styrolylacetat 


5 


Cuminaldehyd 1 0% in DPG 


5 


Calone 10% in DPG 


5 


Phenylacetalaldehyddimenthylacetal 


5 


Cyclovertal 10% in DPG 


5 


Petitgrainol Paraguay 


5 


Ethylphenylacetat 


4 


Hexenylacetat 


3 


Hexenol (Beta Gamma) 


3 


Hydratropaaldehyd Dim. Acetal 


2 


Phenylethylphenylacetat 


1 


Cyclogalbanat 


1 


Ambroxan 


1 



Es wurden jeweils 10 g der erfindungsgemaBen Duftperlen in Sackchen (9 cm x 9 cm) aus Polyestergewebe gefullt. 

Die Beduftung von behandelten Textilien (Baumwolle) wurde als subjektiver Geruchseindruck von Parfiimeuren be- 
urteilt. Dazu wurden die Duftsackchen in den Kleiderschrank, in dem die trockene Wasche aufbewahrt wurde, gehangt, 
bzw. direkt in den Waschestapel gelegt. Vergleichsversuche wurden mit Wasche durchgefiihrt, die mit einem Weichspu- 
ler (Vernel®; Fa. Henkel), der den gleichen Duft enthielt, feucht beduftet war und nach dem Trocknen ebenfalls im Klei- 
derschrank gelagert wurde. Hierbei geben die Zahlenwerte in der Bewertungstabelle (Tabelle 4) die Intensitat (Int.) auf 
einer Skala von 1-5 an, wobei 5 einem sehr starken Duft entspricht und 1 bedeutet, daB kein Duft mehr wahrnehmbar 
war. Das individuelle Gefallen wurde in einer Skala von 1 bis 7 ausgedruckt, wobei 1 fur einen unangenehmen Eindruck 
vergeben wurde und 7 fiir sehr gutes gefallen stent. Die angegebenen Werte sind dabei Mittelwerte liber die sieben Par- 
fiimeure, die an der Duftbeurteilung beteiligt waren. 
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Tabelle4 



Bewertung des Dufteindrucks durch Parfiimeure: Intensilat (Int.): 1 (kein Duft) - 5 (sehr starker Duft); gefalien (gef .): 1 

(sehr schlecht) - 7 (sehr gut) 



J 

10 


Duftbeurteilung 
Variante 


frisch 


nach 3 Tagen 


nach 7 Tagen 


nach 6 
Wochen 






Int. 


Gef. 


Int. 


Gef. 


Int. 


Gef. 


Int. 


Gef. 


15 


Weichspuier - 
Duft 1 


4-5 


5 


3-4 


4 


1-2 


4 


1 


~ 




DUP 6 - Duft 1 


4-5 


5 


4-5 


5 


4-5 


5 


3 


5 


20 


1 1 d i iy ci iu hi i 

"Kleiderschrank" 


















DUP 6 - Duft 1 
im vvascnesiapcj 


5 


5 


5 


5 


5 


5 


3-4 


5 


25 


Duft 2 


4-5 


4 


3-4 


3-4 


2 


3-4 


1 






DUP 6 - Duft 2 


4-5 


4 


4-5 


4 


4 


4 


3-4 


4 


30 


hangend im 
"Kleiderschrank" 




















DUP 6 - Duft 2 


5 


4 


5 


4 


4-5 


4 


4 


4 


35 


im Waschestapel 



















Frisch und nach 3 Tagen schnitt die feucht beduftete Wasche und die Trocken beduftete Wasche sowohl in der Inten- 
40 sitat als auch beirn Gefalien vergleichbar ab. Bereits nach einer Woche lies jedoch die Duftintensitat bei der feucht be- 
dufteten Wasche stark nach. Nach 6 Wochen war der Dufteindruck der mit Duftsackchen bedufteten Wasche noch immer 
Intensiv und wurde als angenehm empfunden, wahrend auf der mit Weichspuier behandelten Wasche kein Duft mehr 
wahrnehmbar war. 

Nach 6 Wochen im Duftsackchen wurde DUP 6 zum Waschen von TextiLien eingesetzt. Dabei wurde 30 Gew.-% des 
45 verwendeten Universalwaschmittels (Spee®; Fa. Henkel) durch die Duftperlen ersetzt. Die Waschergebnisse bei diesen 
Versuchen waren durchweg gut. Sowohl das Primar- als auch das Sekundarwaschverhalten war vergleichbar zu Versu- 
chen, bei denen das Universalwaschmittel alleine eingesetzt wurde. 

Patentanspriiche 

50 

1. Duftsackchen, zur Beduftung von trockener Wasche, dadurch gekennzeichnet, daB die Sackchen Duftperlen 
enthalten, die mindestens 1 Gew.-% Parfumol enthalten und im wesentlichen aus Waschmittelinhaltsstoffen beste- 
hen. 

2. Duftsackchen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Hulfe des Sackchens aus einem duftdurchlas- 
55 sigen Material besteht, wobei der Porendurchmesser des Hullmalerials kleiner als 0,5 mm ist. 

3. Duftsackchen nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Duftperlen eine durch- 
schnittliche TeilchengroBe von mehr als 1,5 mm aufweisen, wobei die TeilchengroBe vorzugsweise in demBereich 
2 bis 10 mm, besonders bevorzugt in dem Bereich 2, 3 bis 5 mm liegt. 

4. Duftsackchen nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Duftperlen 3 bis 30 Gew.-%, 
60 vorzugsweise 5 bis 20 Gew.-% Parfumol enthalten. 

5. Duftsackchen nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Duftperlen als Tragerstoff(e) 
ein oder mehrere Stoffe aus der Gruppe der Tenside, Tensidcompounds, Di- und Polysaccharide, Silikate, Zeolithe, 
Carbonate, Sulfate und Citrate in Mengen bis zu 99 Gew.-%, bevorzugt von 65 bis 97 Gew.-%, insbesondere von 70 
bis 90 Gew.-%, jeweiis bezogen auf das Gewicht des entstehenden Forrnkorpers, enthalten. 

65 6. Duftsackchen nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Duftperlen als TragerstofT(e) 

ein oder mehrere Aniontensidcompounds oder Aniontenside, insbesondere Seifen, in Mengen von 65 bis 99 Gew.- 
%, vorzugsweise von 70 bis 90 Gew.-%, jeweiis bezogen auf das Gewicht des entstehenden Forrnkorpers, enthalten. 
7, Duftsackchen nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Duftperlen als Tragerstoff(e) 



10 
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ein oder mehrere Stoffe aus der Gruppe der Nairiumsalze von gesattigten oder ungesattigten C 8 _24-Fettsauren, vor- 
zugsweise von gesattigten oder ungesattigten Ci2-L8-Fet.t.sauren und insbesondere von gesattigten oder ungesattig- 
ten Ci6-Fettsauren, in Mengen von 65 bis 99 Gew.-%, vorzugsweise von 70 bis 90 Gew.-%, jeweils bezogen auf das 
Gewicht des entstehenden Formkorpers, enthalten. 

8. Duftperlen, die sich zum Einsatz in Duftsackchen eignen, dadurch gekennzeichnet, daB sie mindestens 1 Gew.- 5 
% Parfumol enthalten, im wesentlichen aus Waschmittelinhallsstoffen bestehen und eine durchschnittliche Teil- 
chengroBe von mchr als 1,5 mm aufwciscn. 

9. Duftperlen gemaB Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die durchschnittliche TeilchengroBe in dem Be- 
reich 2 bis 10 mm, bevorzugt in dem Bereich 2, 3 bis 5 mm liegt. 

10. Duftperlen nach einem der Anspruche 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Duftperlen 3 bis 30 Gew.-%, 10 
vorzugsweise 5 bis 20 Gew.-% Parfumol enthalten. 

11. Duftperlen nach einem der Anspruche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Duftperlen als Tragerstoff(e) 
ein oder mehrere Stoffe aus der Gruppe der Tenside, Tensidcompounds, Di- und Polysaccharide, Silikate, Zeoiithe, 
Carbonate, Sulfate und Citrate in Mengen bis zu 99 Gew.-%, bevorzugt von 65 bis 95 Gew.-%, insbesondere von 70 

bis 90 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des entstehenden Formkorpers, enthalten. 15 

12. Duftperlen nach einem der Anspruche 8 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Duftperlen als Tragerstoff(e) 
ein oder mehrere Aniontensidcompounds oder Aniontenside, insbesondere Seifen, in Mengen von 65 bis 99 Gew.- 
%, vorzugsweise von 70 bis 90 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des entstehenden Formkorpers, enthalten. 

13. Duftperlen nach einem der Anspruche 8 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Duftperlen als Tragerstoff(e) 

ein oder mehrere Stoffe aus der Gruppe der Natriumsalze von gesattigten oder ungesattigten C 8 -24-Fettsauren, vor- 20 
zugsweise von gesattigten oder ungesattigten Ci 2 -L8-Fettsauren und insbesondere von gesattigten oder ungesattig- 
ten C^-Fettsauren, in Mengen von 65 bis 99 Gew.-%, vorzugsweise von 70 bis 90 Gew.-%, jeweils bezogen auf das 
Gewicht des entstehenden Formkorpers, enthalten. 

14. Verfahren zur Herstellung von Duftperlen, die sich zum Einsatz in Duftsackchen eignen, dadurch gekennzeich- 
net, daB ein festes und im wesentlichen wasserfreies Vorgemisch aus 1 bis 30 Gew.-% Parfumol, 65 bis 99 Gew.-% 25 
TragcrstofTen und 0 bis 10 Gcw.-% Hilfsstoffen einer Granulation oder PreB agglomeration untcrworfen wird, wobei 

die Granulation oder PreB agglomeration so gefuhrt wird, daB die resultierenden Duftperlen eine durchschnittliche 
TeilchengroBe von mehr als 1,5 mm aufweisen. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB das feste und im wesentlichen wasserfreie Vorge- 
misch einer PreBagglomeration, vorzugsweise einer Extrusion, einer Walzenkompaktierung oder einer Pelletierung 30 
unterworfen wird. 

16. Verfahren nach einem der Anspruche 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, daB das Vorgemisch insgesamt einen 
Wassergehait von nicht mehr als 15 Gew.-% aufweist, wobei dieses Wasser nicht in freier Form vorliegt und vor- 
zugsweise der Gehalt an nicht an Zeolith und/oder Silikaten gebundenem Wasser nicht mehr als 10 Gew.-% und ins- 
besondere nicht mehr als 7 Gew.-% betragt. 35 

17. Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB als Tragerstoff(e) ein oder meh- 
rere Stoffe aus der Gruppe der Tenside, Tensidcompounds, Di- und Polysaccharide, Silikate, Zeoiithe, Carbonate, 
Sulfate und Citrate in Mengen bis zu 99 Gew.-%, bevorzugt von 65 bis 95 Gew.-%, insbesondere von 70 bis 
90 Gew.-%, je weils bezogen auf das Gewicht des entstehenden Formkorpers, eingesetzt werden. 

18. Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB als Tragerstoff(e) ein oder men- 40 
rere Aniontensidcompounds oder Aniontenside, insbesondere Seifen, in Mengen von 65 bis 99 Gew.-%, vorzugs- 
weise von 70 bis 90 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des entstehenden Formkorpers, eingesetzt werden. 

19. Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB als Tragerstoff(c) ein oder meh- 
rere Stoffe aus der Gruppe der Natriumsalze von gesattigten oder ungesattigten Cg-24-Fettsauren, vorzugsweise von 
gesattigten oder ungesattigten Ci2_i8-Fettsauren und insbesondere von gesattigten oder ungesattigten Ci6-Fettsau- 45 
ren, in Mengen von 65 bis 99 Gew.-%, vorzugsweise von 70 bis 90 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht. des 
entstehenden Formkorpers, eingesetzt werden. 

20; Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB als Hilfsstoff(e) ein oder mehrere 
Stoffe aus der Gruppe der Polyethylenglycole, der Fettalkoholalkoxylate und der Fettsaurealkoxylate in Mengen 
von 1 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise von 2 bis 9 Gew.-% und insbesondere von 5 bis 7 Gew.-%, jeweils bezogen auf 50 
das Gewicht. des entstehenden Formkorpers, eingesetzt werden. 

21. Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB als Hilfsstoff(e) ein oder mehrere 
Stoffe aus der Gruppe der Polyethylenglycole rait Molmassen zwischen 2 und 15 kgmol" 1 , vorzugsweise zwischen 
4 und 10 kgmol" 1 , in Mengen von 0 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise von 2 bis 9 Gew.-% und insbesondere von 5 bis 

7 Gew. -%, jeweils bezogen auf das Gewicht des entstehenden Formkorpers, eingesetzt werden. 55 

22. Verwendung von Duftperlen in Duftsackchen zum Beduften trockener Wasche, 

23. Verwendung von Duftperlen gemaR Anspruch 22, wobei die Duftperlen einen Durchmesser groBer als 2,3 mm 
aufweisen und mehr als 5 Gew.-% Parfumol enthalten. 
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